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ปญหา แบบงานกระดาษไขถูกตัดขอบช้ินงานออกไป ซึ่งตําแหนงขอบช้ินงานน้ีเปนตําแหนงท่ีใชสําหรับกําหนดระยะ
ท่ีถูกตองของแบบทําใหไมสามารถหาระยะท่ีถูกตองได

สาเหตุ เน่ืองจากงานเขียนแบบจะกําหนดตําแหนงสําหรับเล็งไวในแบบงาน แตการถายแบบสําหรับงานซิลสกรีน
ตองการประหยัดเน้ือท่ีของบล็อกสกรีน( ขนาด 630x500 มม.) เพ่ือใหสามารถไดจํานวนเรื่องมากท่ีสุดใน 1 บล็อก

วิธีการแกไข ปริ๊นแบบงานชนิดท่ีเปนกระดาษธรรมดาไปใหผูปฎิบัติงานใชหาตําแหนงเล็งกับช้ินงาน แทนกระดาษไข

การแกปญหากระดาษไขถูกตัดตําแหนงกําหนดระยะที่ถูกตอง
สําหรับงานซิลสกรีน

ชิ้นงาน
ขนาด 280x280 มม.
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ผูปฎิบัติงาน นําแบบงานกระดาษไขมาถายแบบ
ลงในบล็อกท่ีมีพ้ืนท่ีจํากัด เพ่ือใหไดจํานวนเรื่องมากท่ีสุด

บล็อกสกรีน  ขนาด 630x500 มม.

ตําแหนงสําหรับเล็งกับขอบชิ้นงานถูกตัดออก
ทําใหไมสามารถหาระยะซิลสกรีนท่ีถูกตองได

( ภาพขยายเพ่ือใหเห็นชัด )

แบบงานกระดาษไข A3
ขนาด 297x420 มม.

ตําแหนงสําหรับเล็ง
กับขอบชิ้นงาน

แบบงานกระดาษไข
ในสภาพท่ีถูกตัดขอบออก
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นําแบบงานชนิดท่ีเปนกระดาษธรรมดา
มาติดลงบนผิวชิ้นงาน เพ่ือหาตําแหนงท่ีถูกตอง
โดยเล็งกับขอบชิ้นงานใหตรงกับแบบงาน

นําไปวางทาบกับบล็อกซิลสกรีนเพ่ือหาระยะ
การปาดสีกับตัวชิ้นงาน

ทําการปรับตําแหนงจนพอดีกับบล็อกซิลสกรีน
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ภาพชิ้นงานหลังผานการซิลสกรีนเรียบรอยแลว

ไดตําแหนงตามท่ีกําหนด
ไวในแบบงาน

ผลลัพธท่ีได  คือ ตําแหนงซิลสกรีนไดระยะและถูกตองตามแบบ
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