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One-Point Lesson 

(ความรูเ้ฉพาะเร่ือง) 

  
 หวัเร่ือง : เทคนิคการเจาะรลึูก 

เลขท่ีเอกสาร PD-KM 02 /2553 

วนัท่ีรายงาน 19 กุมภาพันธ ์2553 

 ประเภท    ความรูพ้ื้นฐาน   การแกไ้ข/เทคนิควิธีการ    ความยุ่งยาก/ปัญหาท่ีเกิดข้ึน 

หวัหนา้กลุ่มงาน หวัหนา้งาน จดัทาํโดย 

นฤนาถ ประกิตต์ิ ประไพศาลล้ิมสกุล 

  เทคนิคการเจาะรูลกึ 

  

        การเจาะรูท่ีมีความลกึมากกวา่ 4 เท่าขึน้ไปของขนาดสวา่น (More than 4 times the drill diameter) ถือวา่เป็นการเจาะรูลกึ เศษจากการ

เจาะมกัจะอดัแน่นอยู่ในรู ทําให้เจาะไม่ลง เราจึงต้องยกสวา่นขึน้มาเพ่ือคายเศษบอ่ยๆ และช่วยให้นํา้ยาหลอ่เย็นไหลลงรูเจาะได้ ยิ่งรูลกึยิ่งต้อง

ยกสวา่นบอ่ยขึน้การเจาะแบบนีมี้ช่ือเรียกวา่ “Peck Drilling” 

  

ปัจจบุนัมีสวา่นท่ีมีร่องคายเศษเป็นรูปพาราโบลา่ (Parabolic Fluted Drill) ท่ีมีร่องคายเศษใหญ่ขึน้ เศษจากการเจาะจึงคายออกได้ง่ายขึน้ ใน

กรณีท่ีเจาะชิน้งานท่ีนิ่ม อาจเจาะได้ลกึถึง 10 เท่าของขนาดสวา่นโดยไมต้่องยกสวา่นเพ่ือคายเศษ 

  

ในการเจาะรูลกึจะเกิดความร้อนสะสมท่ีปลายคมตดั ซึ่งจะทําให้คมสวา่นสกึหรือแตกได้ เราจึงต้องลดความเร็วรอบและอตัราป้อนลงมาเพ่ือลด

การเกิดความร้อนสะสมโดยมีเกณฑ์ดงันี ้

 

 
                                                                                     

  ประโยชนท่ี์ไดร้บั  สามารถเจาะช้ินงานไดลึ้กมากข้ึน  และยงัเป็นการเลือกใชเ้คร่ืองมือใหถ้กูตอ้งตามลกัษณะงาน 
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