
ส ำนักพัฒนำเทคนิคศึกษำ 

การจัดการความรู้ 

(KM)  
One-Point Lesson 

(ความรู้เฉพาะเร่ือง) 

  

 หัวเร่ือง : การกัดตามด้วยเครื่องกัด 

เลขท่ีเอกสาร PD-KM 02 /2553 

วันท่ีรายงาน 19 กุมภาพันธ์ 2553 

 ประเภท    ความรู้พ้ืนฐาน   การแก้ไข/เทคนิควิธีการ    ความยุ่งยาก/ปัญหาท่ีเกิดข้ึน 

หัวหน้ากลุ่มงาน หัวหน้างาน จัดท าโดย 

เกรียง ประกิตติ์ ประไพศาลลิ้มสกุล 
   การกัดตาม (Down  milling) 

           เป็นการกดัตามกันระหว่างชิ้นงานกับคมตดั การกัดลักษณะนี้เป็นงานกดัหนกัป้อนกัดท่ีละมากๆ ใช้กดัมีดกดัท่ีมีฟันกัดน้อย การกัดแบบ 
Down milling เป็นที่นิยมมากกว่าการกัดแบบ Up milling เพราะ ทิศทางการหมุนของใบมีดกับทิศทางการป้อนวัสดุไปในทิศทางเดียวกัน
แรงกระแทกชิ้นงานกดลงด้านล่าง จึงท าให้ยึดชิ้นงานง่ายข้ึน ใบมีดมีอายุนานข้ึน แรงที่ใช้ในการกัดน้อยลง  แต่การกัดแบบนี้เครื่องกัดควรจะมี
การป้องกันการถอยของสกรูขับเคล่ือน 
  
 

                                         
  
 
                                                                             รูป ทิศทางการกัดตามทาง 

                                                                                     

 

ประโยชน์ที่ได้รับ  สามารถเลือกใชท้ิศทางในการกัด ให้เหมาะสมกับลักษณะงานในแบบต่างๆได ้
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ล
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 วันที่            

ผู้ถ่ายทอด            

ผู้รับการถ่ายทอด            

 

 

ชิ้นงาน 

คัตเตอร์ 

ทิศทางการหมนุของคัตเตอร์ 


