
การจัดการความรู ประเภท Webboard ประจําเดือนมีนาคม /2556 

 

ผูจัดทํา : นาย วรยุทธ สุริยนต งานออกแบบและพัฒนาสื่อสาขาเคร่ืองกล กลุมงานสื่อการเรียนการสอน หนา 1/3 

 

เทคนิคการเจาะประกอบโมเดลพลาสติก 

  เร่ือง วงจรควบคุมการทํางานของกระบอกสูบดวยวาลวกันกลับ สองทาง 

ข้ันตอนการเจาะประกอบโมเดลพลาสติก เรื่องวงจรควบคุมการทํางานของกระบอกสูบดวยวาลวกัน  

กลับสองทาง มีดังนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 .ทําการติดกระดาษกาวบริเวณท่ีจะติดรางเลื่อนใหหมด 

2 .ใชปากกาขีดเสน Lay Out ท่ีเสนขอบรูป ของกระบอกสูบ และวาลวทุกตัวจนเสร็จ    

3 .ทากาวท่ีรางเลื่อนกระบอกสูบ และรางเลื่อนวาลวทุกตัวจนเสร็จ 
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4 .นํารางเลื่อนมาติดท่ีแผนฐาน โดยในขณะประกอบใหนําชิ้นสวนกระบอกสูบมาใสในรองรางเลื่อนแลวบีบราง

เลื่อน ใหกระบอกสูบสามารถเคลื่อนท่ีได ไมแนนจนเกินไป หรือหลวมเกินไป 

 

5. ใชฉากจับระดับใหรางเลื่อนเทากัน 

 

6. ทําการติดรางเลื่อนวาลว 4/2 เคลื่อนท่ีออกโดยลม เคลื่อนกลับโดยสปริง ท่ีแผนฐาน โดยขณะประกอบ

จะใสชิ้นสวนวาลว 4/2 ในรองรางเลื่อนแลวบีบรางเลื่อน ใหชิ้นสวนวาลว4/2 เคลื่อนท่ีไดไมแนน หรือ

หลวมเกินไป 

7. ทําการติดรางเลื่อนวาลว 4/2 เคลื่อนท่ีออกโดยมือกด เคลื่อนท่ีกลับโดยสปริง ท่ีแผนฐานโดยขณะ

ประกอบจะใสชิ้นสวนวาลว 4/2 ในรองรางเลื่อนแลวบีบรางเลื่อน ใหชิ้นสวนวาลว4/2 เคลื่อนท่ีไดไมแนน 

หรือหลวมจนไปท้ังสองดานจนเสร็จ 
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8. ทําการเจาะรวมรางเลื่อนกับแผนฐาน ท่ีตําแหนงลูกสูบ และตําแหนงวาลว 4/2 ท้ังหมด โดยใชดอกสวาน

2.5,3, 3.1 มม. เจาะตามลําดับจนเสร็จ 

9. ทําการเจาะตัว Stop ดานทายลูกสูบโดยติดเทปกาว จากนั้นใชดอกสวาน 2.5, 3, 3.1 มม. เจาะตามลําดับ 

จากนั้นเลื่อนตําแหนงลูกสูบไปตําแหนงออกสุด และติดเทปกาว จากนั้นทําการเจาะตามกระบวนการเดิม จน

เสร็จ 

10. ทําการเจาะตัว Stop ดานหนาวาลวท่ีแผนฐาน โดยติดเทปกาวในตําแหนงปกติปด จากนั้นใชดอกสวาน 

2.5, 3, 3.1 มม. เจาะตามลําดับ จากนั้นเลื่อนตําแหนงวาลว4/2 ไปอีกตําแหนง และติดเทปกาว จากนั้นทําการ

เจาะท่ีแผนฐานกับวาลวทุกๆตัว ตามกระบวนการเดิม จนเสร็จท้ังหมด 


