
การจัดการความรู (KM) One-Point Lesson (ความรูเฉพาะเรื่อง)
ห
ัวเ
รื่อ
ง เลขที่เอกสาร

วันที่รายงาน

ป
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เภ
ท หัวหนากลุมงาน หัวหนางาน ผูจัดทํา

ผ
ลท
ี่ได
รบั วันที่

ผูถายทอด

ผูรับการถายทอด

  ความรูพื้นฐาน   การแกไขปรับปรุง       ความยุงยาก /

ปญหาทีเกิดขึ้น

1.  เขาโปรแกรม Program Autocad 
2.  เลือก File > Page Setup Manager
3. เลือก Modify
4.  เลือก เคร่ืองปร๊ินเตอร
5.  เลือก Properties
6.  เลือก Device and Document Settings
7.  เลือก Plottet Calibration
8.  เลือก  Calibrate Plotter
9.  เลือก ชนิดของกระดาษ เปน  A4
10. เลือก Next

11. จะขึ้นคา ขนาดความกวางและความยาว
      ของกรอบสี่เหล่ียม  เพ่ือปร๊ินออกมาวัดคา
       จากกระดาษ วาขนาดขาดหรือเกินเทาไร

12. เลือก Next
      เคร่ืองทําการปร๊ิน กระดาษออกมา

13. ทําการวัดคา จากกรอบสี่เหล่ียม ของกระดาษ
      เพ่ือหาขนาด ความกวาง x ความยาว
      เม่ือปร๊ินงาน  ไดขนาดจริงเทาไร
      กอนปอนคา ชดเชย  ใหเคร่ืองปร๊ิน
      เชน คาในเคร่ืองระบุขนาดเทากับ 237 มม.
      ขนาดความกวาง  ท่ีวัดได  236 มม.
      ตองใสในชอง Height : 238  มม.
       
      
       
       
       

ปญหา                   เน่ืองจาก Print  งานที่เปนกระดาษไข  ไมไดขนาด ( กระดาษไข  มีการหดตัว หลังจากผานความรอน ตอนปริ๊น )
สาเหตุ                   เกิดจากการต้ังคากอนทํางานเขียนแบบ  ในโปรแกรม Autocad ไมถูกตอง
วิธีการแกไข          ตรวจสอบ การต้ังคา กอนทํางานเขียนแบบ

การแกปญหา Print  งานลงใน กระดาษไข ไมไดขนาด
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มนตรี  ปราณีมาโพธ ทานตวรรณ  เต็กชื่น

โดยมีขั้นตอนดังนี้
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14. ปอนคาท่ีการลงในชอง  Measured Height

15. เลือก Next

       
       
16. โปรแกรมใหระบุชื่อ เคร่ืองปร๊ิน

17. เลือก Next

18. โปรแกรมขึ้นชื่อ เคร่ืองปร๊ิน ใหเราตรวจสอบ

19. เลือก Finish

20. เลือก OK

21. เคร่ืองทําการปร๊ิน  กรอบสี่เหล่ียม  ออกมาใหม
       ใหเราตรวจสอบขนาด  อีกคร้ัง
       ถาไมไดท่ีตองการ  ตองทํากระบวนการเดิมอีกคร้ัง
       จนกวาจะไดท่ีตองการ

       

หมายเหตุ   ผูปฏิบัติงาน ตองหม่ันตรวจสอบ  ขนาดของงานท่ีปร๊ินออกมาทุกคร้ัง  วาไดขนาดหรือไม
                   เพราะการที่เราตองไปต้ังคา Calibrate Plotte หมายความวา งานท่ีออกมาขาดความเท่ียงตรง
                   สงผลตอกระบวนการผลิตชิ้นสวน  ทําใหเกิดการสูญเสียวัสดุและเพ่ิมตนทุน
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