
  

สรุปองคความรูของงานผลิตส่ือการสอน ฝายส่ือการเรียนการสอน 
 

เรื่อง  ขั้นตอนการประกอบสื่อโมเดลพลาสติกเรื่อง กลไกสไลเดอรแครง 
ผูจัดทํา 

นายประกิตต์ิ ล้ิมสกุล 

นักวิชาการโสตทัศนศึกษา ชํานาญการ 

วันท่ีนําเสนอ 31 มีนาคม 2566 

ประเภทองคความรู  ดานการเรียนการสอน  ดานวิจัย เทคโนโลยีและนวัตกรรม  ดานการบริการวิชาการ  ดานการบริหารจัดการ 
 

กิจกรรมวันแลกเปลี่ยนเรยีนรู KM Sharing Day ครั้งที่ 10 ภายใตชื่องาน “มจพ. มุงพัฒนาเทคโนโลยี สงเสริมนวัตกรรม นําสูความยั่งยืน” ออกครั้งท่ี 6 หนา 1 

ออกโดย : คณะกรรมการดําเนินการจัดการความรูมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ เริ่มใช 9 มถุินายน 2566 

 

 

วัตถุประสงค เพื่อใหบุคลากรงานผลิตส่ือการสอนสามารถนําข้ันตอนของการประกอบส่ือโมเดลพลาสติกเร่ือง กลไกสไลเดอรแครง 

 ไปใชในการปฎิบัติงานได 
 

  เนื่องจากงานผลิตส่ือการสอน ฝายส่ือการเรียนการสอน (สพท.) มีหนาที่หลักในการผลิตส่ือประกอบการเรียนการ

สอนที่เปนหุนจําลอง 2 มิติ (โมเดลพลาสติก) ซ่ึงมีข้ันตอนในการผลิตและประกอบคอนขางยุงยาก และเพ่ือทําใหบุคลากรท่ีทาํหนาที่

ผลิตส่ือการสอนมีความรูความเขาใจในข้ันตอนของการประกอบโมเดลพลาสติกเร่ือง กลไกสไลเดอรแครง 
 

บทสรุปองคความรู ขั้นตอนการประกอบสื่อโมเดลพลาสติกเร่ือง กลไกสไลเดอรแครง 

 

 1. เตรียมแผนฐานโมเดลพลาสติก 

  2. เตรียมแบบเทคนิคเร่ือง กลไกสไลเดอรแครง เพ่ือใชในการรางแบบ 

   และ ตรวจสอบขนาดของชิ้นสวนประกอบตางๆ ตามท่ีแบบกําหนด 

 

 

 

  3.  เตรียมช้ินสวนรางเล่ือน1 และชิ้นสวน RACK3 (รูปที่2, 3)  

 4. ทําการประกอบรางเล่ือน1 เขากับแผนฐานโมเดลพลาสติกดวยสลัก

  ทองเหลือ ขนาด ø 3x10 mm. ตามแบบเทคนิคกําหนดเพ่ือใชเปน 

  รางเล่ือนในการเคล่ืนที่สําหรับช้ินสวน RACK ดังรูปถัดไป 

 

 

 

5. ประกอบรางเล่ือน2, 3 (รูปที่4) เขากับแผนฐานโมเดลพลาสติก 

 และชิ้นสวน RACK ดวยสลักทองเหลือ ขนาด ø 3x10 mm.  

 ตามที่แบบเทคนิคกําหนด 
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6. ประกอบรางเล่ือน4, 5 (รูปที5่) เขากับรางเล่ือน1 และรางเล่ือน2

 ดวยสลักทองเหลือ ขนาด ø 3x15 mm. เพ่ือใชใสชิ้นสวน 

 แผนยึดปากกา (รูปที่8) ตามที่แบบเทคนิคกําหนด 

 

 

 

 

 

 

7. ประกอบชิ้นสวนเฟอง1, เฟอง2 (รูปท่ี6, 7) เขากับแผนฐาน 

 โมเดลพลาสติกตามจุดยึดท่ีแบบเทคนิคกําหนดไว ดวยการ

 เจาะดอกสวานขนาด ø 2.5 mm. แลวทาํเกลียวในขนาด 

 M3 เพื่อใชจบัยึดชิ้นสวน เฟอง1 และเฟอง2 ดังรูป 

 

 

 

 

8.  ทําการประกอบชิ้นสวนแขนตอ 1 , 2 และชิ้นสวนแผนยึด 

  ปากกา (รูปท่ี8, 9 และ 10) เขาดวยกันดังรูป ดวยสกรู  

  M3x6 mm. รองดวยแหวนอีแปะท่ีจุดตอ 

 

9.  นําช้ินสวนแขนตอ 1,2 และชิ้นสวนแผนยึดปากกาที่ 

  ประกอบเตรียมไวแลวมาทําการจับยึดเขากับแผนฐาน 

  โมเดลพลาสติกดวยสกรู M3x8 mm.  
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10. นําแผนสเกลใส (รูปท่ี11) ตดิบนชิน้สวน RACK (รูปที่12) 

 แลวประกอบเขากับรางเล่ือน ดังรูป 

 

11. ทดสอบการทํางานของโมเดลพลาสติกโดยการเล่ือน

 ชิ้นสวน RACK ไปทางซาย-ขวา และดูการเคล่ือนท่ีของ

 ชิ้นสวนแผนจับยึดปากกาใหไดอยางที่กําหนด 

 

 

 

 

12. ทําความสะอาดโมเดลพลาสติกที่ประกอบเสร็จแลว และ 

     นํามาบรรจุถุงใสส่ือฯ เพ่ือเตรียมสงมอบในขั้นตอนตอไป 

 

 

ประโยชนที่ไดรับ 

- บุคลากรที่ทําหนาที่ผลิตส่ือการสอนสามารถนาํข้ันตอนของการประกอบส่ือโมเดลพลาสติกเร่ือง เร่ืองกลไกสไลเดอรแครง  

ไปใชในการปฎิบัติงานได 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


